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Agenda

n Resultados Analisis estadistico
n Propuesta de Actividades

u Encuesta rapida sacarosa

o )
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Plan de Actividades

Documentar

Identificar los

meétodos actuales

Método y Transferir

RI, SC,MN, CC

; Que?- Cuales Componentes? ; 2 _ i
¢ P ., Como? - Equipos Encuesta ‘ 4 Ingenios
Septiembre
. Visitas
Incertidumbre de los Frecuencia muestreo ;
metodos Ingenios
] Conocer protocolos
Donde? (punto del vagon) Cantidad Muestra escritos

Estandarizacion

Indicadores de Metodologia
: Materia Extrana
Analisis Datos- Identificar
a Conclusiones Variabilidad
Ejecucion Analizar '

Diseno Experimental

Recopilar data 2020 ‘

Analisis En ejecucidn

Experimentacion .
Estadistico ‘ Ejecutado




Analisis Estadistico

Informacion 2020

Informacion
suministrada por 11
Ingenios de 12

20.000 datos

3 Ingenios datos de rendimiento y
sacarosa en fabrica

- ===
l@z Representatividad del Distribucién de los
muestreo .'II valores de ME T, vegetal
y mineral

6‘ Distribucién de los Comportamiento de ME
componentes por trimestre
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Representatividad del Muestreo

% Representatividad

Con el muestreo por unada se tiene un
mayor “% de representatividad por suerte”
gue el muestreo por core sampler

Sin embargo, el tamano de la muestra No

Depende de: n

v Del tamafiio de la poblacién

~ 1 o

Depende de:

Metodo muestreo/suerte
1 Core Sampler 0.011
3 Core Sampler 0.013
6 Core Sampler 0.007
8 Core Sampler 0.009
9 Core Sampler 0.010
2 Ufada 0.076
4 Ufada 0.203
5 Unada 0.312
7 Unada 0.252
10 Unada 0.149
11 Unada 0.082
23/09/2021
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1. La variabilidad del fendmeno (A mas

variabilidad mas muestras).

2. El error de muestreo deseado (Limite de error,
precision).

3. La confiabilidad (probabilidad) de estar dentro

de ese limite. (o X |



Estudio de variabilidad -2018

, PELIGRO ’
VEHICULO
_EXTRA LARGO |

29 %

En pruebas posteriores con Core sampler se encontré que :

67 % de la variacion, esta dentro del vagon
(40 % en profundidad y 27 % a lo largo del vagdn — repeticidn)

{ PELI GRO
VEHICULO
EXTRALARGO

71 % X )
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Distribucién de ME T, vegetal y mineral- Cosecha Manual

sCore Sampler

ME Vegetal ME Mineral o ME Total
15
10
i |
06 18 30 42 54 66 78 90 102 114 126 138 150 162 174 186 198 210 oo 172 7 4 16 48 60 72 g4 gg 1 06 18 30 42 54 66 78 90 102 114126138 150 16.2 1?.4 e -
La medicion de ME difiere entre core sampler y uihada ME Total
tanto en magnitud como en variabilidad o
Unada
| ‘ | I_I l 1 = - _‘ S - | HT_V_V_I | -
04 20 36 52 4 100 116 132 148 164 180 196 212 228 0 1 2 3 4 5 & 7 8 g || 92 235 45 =2 105 125 145 163 185 205 225 245 265 285
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Distribucion de ME T, vegetal y mineral Cosecha Mecanica

. Core Sampler

ME Vegetal I ME Mineral ] ME Total

10 | La medicion de ME difiere entre core sampler y ufada

tanto en magnitud como en variabilidad, sin embargo es
= menor que en cosecha manual

ﬂ_ﬁllﬂ( Wu—m__ H_\ o SR “Hm.__

0o 16 37 48 6.4 an a6 112 12 8 14 .4 16.0 176 192 03 15 > 7 39 5 7 6 3 75 87 Qg o0 16 32 48 64 B0 96 112 128 144 160 176 192 208 224 240

ME Vegetal — ME Mineral | ME Total

- =i _ S o J e

06 30 o4 7.8 10.2 126 130 174 19.8 222 246 27.0 03 1.5 27 39 51 6.3 7.5 a7 a9 06 30 54 78 102 126 15.0 174 108 3723 246 370
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Materia Extrana por trimestre

9.0 9.2
18.5 % 17 %
3.1 32 ,4 3.0 "
0.74 0.81 0.66 0.73 I I I 0.49 0.53 0.44 0.53
] e 1
Mex vegetal Mex mineral Mex vegetal Mex mineral
Mecanica Verde Manual Quemada

B Trimestre 1 Trimestre2 ®Trimestre3 ™ Trimestre 4

Se presenta una disminucion significativa de materia extrana
mineral tanto para cosecha mecanica verde y manual quemada en

el trimestre 3 (temporada seca)

23/09/2021
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No hay variacion significativa en la
composicion de materia extrafia
vegetal

Trimestrel Trimestre2 Trimestre3 Trimestre4

Mecanica verde

B Hojas Chulquin Cogollo W Cana seca

Trimestrel Trimestre2 Trimestre3 Trimestre 4

Manual Quemada
® Hojas Chulquin Cogollo W Cana seca
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Composicion Materia Extrana

Materia Extraia Vegetal
Materia Extrana Mineral

3.6 36 3.6
3.2 0.8 0.8
2.6 0.7
2.0 2.1 0.6 os
1.6 0.4 .
1.1 1.1 1.2
0.9 8 0. 1.0 0.8 o
0. 0.5 0.3 0.2 0.1 ) .
il II ' I o I- 0.03 ¢.003 0.007 ﬁ 0.004 0.013
Manual Quemado Mecanico Verde Manual Verde Mecanico Quemado Manual Quemado Mecanico Verde Manual Verde Mecanico Quemado

. ~ . ) Suelo mCepa HPiedra
Hojas m Cogollo B Yagua B Cepa H Caia Seca " Chulquines B Lalas m Hoja seca B Maleza

Datos tomados de:
v' Ufiada: 6 ingenios
v Core sampler 1
ingenio oY
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Relacion de ME en sacarosa y rendimiento

Informacion obtenida de 3 ingenios:

Cosecha Manual Cosecha Mecanica % :
2 Ingenios: Core sampler
10 10 e v 1 Ingenio: Uiada
."lll
0B P ] 08 IIII
06 TR T F.;'t:l.l"-._lll 06 IIII".I
04 Aoy 0.4 \
"'.\,'l, i |51 I'.
i\ T \
0. ."E:'-_ A -:_-:'.1'-:: — " st Ve T _ II'-I d_.d_'_'_.___'__,-—-"'*:.:: 1.0
00 L 0.0 L —
0.8
0.2 0.2
0.6
0.4 =4
0.4
06 .6
0.2
08 0.8
. 10 0.0
0 08 06 04 02 00 02 04 06 08 10 A0 08 06 04 02 00 02 04 06 08 10 0.2
0.4
Informacidn obtenida de 00
1 ingenio - Unada 08
-1.0

-10 08 -06 -04 -02 00 02 04 06 08 10
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Efectos de Materia Extrana en la Calidad de la Cana

Sin mex m Con mex

13.6

12.6

26 2.7

Sacarosa (%) No sacarosas (%)

Sin mex ®m Con mex

0.11

0.09

0.028 0.032

Minerales (Ca, Na, Mg) (%)

Trans aconitico (%)

14.9

14.3

Fibra (%)

0.19 0.20

27308

*

+ 3 veces

7986

Potasio (%) Color (Ul)

Datos CC 05-430, CC 85-92, CC 01-1940, sin madurantes, en lotes experimentales de Cenicaia
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Cosecha Mecanica en Verde

Datos tomados de 1
ingenio piloto Materia
Extrana 8.3 %

Hojas m Cogollo m Chulquin m Tallo

% Ganancia o

a1alito Pérdida

Sacarosa

No sacarosas
Fibra

Acido trans aconitico

Minerales

Potasio




Pasos a evaluar para la estandarizacion

éPreguntas a responder?

1 - éComo, equipo?

2 — éFrecuenciay
tamano de muestra?

3 — iDonde, Puntos de
muestreo?

4- iQueé y cuales
componentes?

5 — Definicidon de
indicadores

23/09/2021

Actividades propuestas para dar respuesta

Metodologia core sampler
Metodologia Ufada

Realizando un Estudio de muestreo basado en los

hallazgos preliminares obtenidos del estudio de
variabilidad del 2018

Actividad para unificacion de criterios y
definicion de componentes a cuantificar .

Una alternativa para su construccion puede ser
teniendo en cuenta:

Meétodo — Temporada - Tipo de cosecha -
Efectos - Historicos
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Propuesta actividad estandarizacion de
componentes

Muestras de cafa mecanizada verde tomadas por core sampler y unada
(100 kg de cada uno)

Jefes de laboratorio

‘ Se propone también una de las personas responsable de los _
analisis de materia extrana de cada ingenio.

Cenicana.




Estudio de Variabilidad

OBJETIVOS

1. Conocer la capacidad de los ingenios para medir ME a diferentes profundidades con el CORE

2. Determinar un tamafo de muestra para medir ME (Cuantos vagones, cuantas mediciones en
cada vagon)

3. Lluvia de ideas para llevar a cabo este proceso con el método Unada
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6

Propuesta de Estudio

Muestrear todos los trenes

cada profundidad
Determinar MIN, MEV, MET

. Reportar resultados

23/09/2021

Por cada ingenio con método core sampler

Se seleccionaran 10 suertes (entre 1y 20 ha, o mas)

Muestrear a 3 profundidades cada vagon de cada tren. Medicion por duplicado por
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Cronograma de Actividades

ACTIVIDADES

Reunidon 3 — Socializacion
analisis estadistico

Reunion 4 — estandarizacion
de criterios componentes ME

Visitas Ingenios (3)

Estudio de muestreo

23/09/2021

SEPT 23 OCT 13 OCT 23
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MUCHAS GRACIAS

23 de Septiembre 2021

RV A S
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