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Subindices
gorkgort C Carnia
kPa o Pa i Entrada
max  Maiximo
min  Minimo
o Salida, descarga
6 sat Saturado
g/100 g tot Total
TSAI  Azicares totales expresados invertidos
m’ CFM  Mosto fermentado centrifugado
CO,  Dioxido de carbono
% DS Materia seca o sélidos disueltos (Brix))
kg/s Eth  Etanol
m?* F Alimenta
m®/s FM Mosto fermentado
ht Gly Glicerol
kg/m? RDS  Sélidos disueltos refractométricos
s, h o dias S Azicar
Vin Vinaza
Y Levadura
Abreviaturas
CEC Capacidad de intercambio catiénico
COD Demanda quimica de oxigeno
CSTR Reactor de tanque agitado continuo
DS Materia seca o solidos disueltos (Brix)
ICUMSA Comisién Internacional para la Uniformi-
dad de los Métodos de Analisis de Azucar
MEG Monoetilenglicol
RDS Solidos disueltos refractométricos
TSAI Azlcares totales expresados como in-
vertidos
UASB Reactor anaerobio de flujo ascendente
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