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Sacarosa (POL)

13 %
Solidos Solubles
(BRIX) No Sacarosa
15 % 2%
« AR
Fibra « Gomas
. o + Acidos organicos
Materia Seca 15% « Proteinas
* Aminoacidos
— + Otros

Esta composicion puede cambiar de acuerdo a las variedades y zonas agroecologicas



e Labores culturales

FACTORES

MANEJO W3
J Siembra VLTINS Temperatura

EN
« Fertilizacion, uso de

Calidad o madurantes, riego.
fa: el

e Cana:
€S mas

* Precipitacion

dgdgd e Luminosidad

« Caracteristicas . Sistema de

q u e morfologicas cosecha: v Mecanica
) 0 manual
 Contenido de v Verd
VLD JIDIER  sacarosa - fibra erde o
guemada
« Contenido de otros ) Permanenua’en.
S campo y en fabrica
elementos quimicos
« Materia extrana

(TRASH)

Factores Intrinsecos y Extrinsecos que afectan la calidad de la cana



Fuentes de Impurezas presentes en Materia Prima

Inherentes de la Impactan en cada una de las etapas de
Cafia fabricacion

Externas: Materia Extrana,
Deterioro de sacarosa, otras

Producto Final Destileria - Etanol



Materia Extrana en Fabrica




Materia extrana

Cogollo

Material de origen mineral o
vegetal que se mezcla con los
tallos de cana cosechados en
la molienda.

Hoja seca

e

Yagua o
vaina

Contribuye con el deterioro de 4. \
la calidad de la cana Tailo sec0 s \%

o dafado )
Malezas

Chulquin

e J : Suelo

Raices y rizoma

Bajo contenido de sacarosa

Se relaciona con las pérdidas
de sacarosa en etapas como
corte y molienda (efecto
dilucion), en extraccion vy
elaboracion (perdidas en
bagazo y cachaza)

Fuente: Cenicana



Componentes

Mineral

Rocas
Arena

Suelo
Lodo

Materia extrana total = Materia extrana VEGETAL + Materia extrana MINERAL




Efectos de la materia extrana

vegetal en Calidad de Jugos



Efectos de la materia extrana en el proceso

Efecto

: Dilucién -
Minerales :

AR CALIDAD
Colory sus . JUGOS PERDIDAS DE
p ; SACAROSA

Almidén Incrementos |
Acidos bagazo, fibra,

Organicos - ’ MATERIA cachaza y miel

final

EXTRANA

Clarificacién EFICIENCIA

Filtracion - DEL COSTOS Cosecha
Cristalizacion PROCESO Transporte
Destileria - Fabrica

S, % Dafio - desgaste °,
Disminucion en la . .
2 equipos

extraccion y )
. . Incrustaciones
recuperacion final - )
. equipos

. _



* Chulquin 90-100 cm

Contenidode S2carosa
por componente

Dstd =1.33 %

Tallo

13.5 %

Dstd = 0.52 %

4.2 %

Dstd = 0.38 %

R

Dstd = 0.05 %

Chulquin*

Cogollo

Hojas

0.1%

Contenidode 'O Sacarosa
por componente

Dstd =1.1%
Cogollo 5.2 %

Dstd = 1.3 %

4.4 %

. Dstd = 0.6 %

Dstd = 0.3 %

Hojas

Tallo

2.7 %

Resultados obtenidos en evaluaciones en Cenicana 2021-2022. 6 repeticiones por variedad
Variedades: CC 05-430, CC 01-1940



Perdidas de Sacarosa entre

corte y Mollenda




SACAROSA % CANA (SUERTE) |

Ingresando a fabrica

La diferencia entre los puntos 1y
2 permite cuantificar las

Perdidas entre cortey
molienda

Medicion de sacarosa % cana Medicion de sacarosa % cana por
en mata previo a la cosecha suerte

A
I . 1 , ‘

Muestreo Extraccion
Multietapico Digestor
Prensa

‘ Jugos de primera
extraccion

Recomendable realizar 24 h antes de
cosecha

Prensa




@® Exudacion

® Perdida de Sacarosa
de3 %
» Remocion de la cubierta cerosa

» Aberturas o fisuras favoreciendo
exudaciones ricas en azicares.

+ Deshidratacion (pérdida de peso)

Sacarosa % cana entrando a fabrica = Sacarosa % cafia campo X

Fc = Factor perdida por Tipo corte/ hora
TP = tiempo permanencia
MEX = % materia extrana

Tipo de Cosecha

Proporciona un exposicion de los
tejidos internos para el ingreso
de microorganismos.

Factores pérdida /hora

« MecanicoVerde 1.10%

 Manual Quemado 0.24 %

e Manual Verde

1_) Tiempo
”' Permanencia

* Inversion de la sacarosa por
accion microbiana

» Produccion de metabolitos

* Incrementa la actividad
microbiana en fabrica

Materia Extrana

Efecto de dilucion

1% de Materia Extrana
disminuye (diluye)
1% de Sacarosa

(100 — Fc X TP(h) — 1 X % MEX)

100



Calculo Perdida de Sacarosa

Sac en campo = 14.5 % 3 4

_ o
=14.5 % x 1.36 /100 Sacarosa en fabrica =

- — o
0.197 und porcentuales 14.5 - 0.197 = 14.3 %
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